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この度は、バーテックス・ロータリテーブル HV シリーズをご採用頂き有難うございました。

本製品をご使用（取付、操作、メンテナンス）になる前に、この取扱説明書をよくお読み頂き、

安全注意事項を十分ご理解のうえ、ご使用ください。取り扱いを誤った場合は重大な事故につな

がる恐れがあります。また、この取扱説明書を紛失しないよう大切に保管してください。 

 

使用上の注意事項 

① 本製品が取り付けられるフライス盤及びその他機械に付いてある安全注意事項を十分理解

のうえ、従って使用してください。 

② 作業前には、必ずロータリテーブルの各部が確実に固定されているか確認ください。 

③ 本体に衝撃を加えたり、落下させたりしないでください。 

④ 部品交換以外での分解や改造は行わないでください。 

⑤ 使用される前に防錆油を取り除いてください。 

⑥ 使用後、必ず清掃をし（ほこりや切屑や切削油などを清掃し）、錆びないように防錆処理を

行ってください。長時間に使用しない場合、防錆油を塗布して、適切な場所に保管してく

ださい。 
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HV-6～16 

 

HV-4 

スイッチメタル 
クランプハンドル 

機能 

⚫ ウォームギア比は 1：90 

⚫ ハンドル 1 回転ごとにテーブルは 4°回転 

⚫ 本尺の目盛りは 1 分 

⚫ 副尺目盛 20 秒 

⚫ オプションの割出プレートの取付により、2 から 100 までの等分割が可能です 

⚫ ベースを縦にして、テールストック（オプション）と組み合わせると、センター加工（縦

回転加工）も可能です 

操作説明 

⚫ クラッチの操作方法 

 

 

 

 

 

 

 

・クラッチを切る クランプハンドルを緩めて、スイッチメタルを、止まるまで時計方向に回

してください。止まったらもう一度クランプハンドルを締めてください。こうすれば、ウォー

ムとギアホイールが離れて、テーブルを手動で回しながら、調整ができます。加工中に万が一

ハンドルを回してしまっても、テーブル面の角度が変わることはありません。 

・クラッチを繋げる クランプハンドルを緩めて、スイッチメタルを、止まるまで反時計方向

に回すと、ウォームとギアホイールは再度噛み合います。噛み合わせ調整後、クランプハンド

ルをしっかり締めてください。 

固定方法 

HV-4 
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固定用（クランピング）治具で取り付けて下さい。 

 

固定用治具の選定方法 

工作機械に固定する際に、工作機械テーブルの T 溝幅に合わせて、まず T スロットナットを選

定します。T スロットナットが決まれば、ボルトのサイズが決まります。スタッドボルトとフラ

ンジナットの選定ができます。ステップクランプ、ステップブロックと合わせて使用する場合が

あります。まず、適合ボルトのサイズでステップクランプを選定し、それからステップクランプ

の幅に合わせて、ステップブロックを選定して下さい。 
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オプション 

1. テールストック 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 割出装置 

DP（割出プレート）セット 

割出プレート（A,B）     各 1 

セクター             1 

クランクハンドル      

   1 

セクター スプリング      1 

 

割出プレートを取り付けることにより、2 から 100 までの等分割を正確に素早くできます。 

割出方法及び操作方法については DP（割出プレート）セットの中に付属しています。 


